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GERMANY
1. Introduktion

Et ubalanceret hjul far hjulet til at hoppe og rattet vibrerer under kgrslen. Det kan skreemme fgreren under kgrsel,
gge styreradius, beskadige steddaempere, styring og @ge risikoen for trafikulykker. Et afbalanceret hjul forhindrer
alle disse problemer.

Ud over den hardware, der udfgrer procedurer og behandler information ved hgje hastigheder, er det nye LSI
(Large Scale Integrated circuit) indbygget i maskinen.

Far du bruger maskinen, skal du laese brugsanvisningen omhyggeligt for at sikre korrekt og sikker drift. Det er ikke
tilladt at demontere eller &ndre maskinens komponenter. Hvis disse skal repareres, bedes du kontakte vores
kundeservice i forbindelse.

Inden balancering skal du sgrge for, at hjulet sidder godt fast pa flangen. Operatgren skal baere taetsiddende
arbejdstgj, sa det ikke sidder fast i de bevaegelige dele.

Kun uddannet personale ma starte maskinen.

2. Specifikationer og funktioner

2.1 Specifikationer

Max. hjulvaegt : 65 kg

Stremforsyning: DC 12V, 1A
Rosationshastighed: ca. 120 min”-1
Cyklustid: 8 s

Feelgdiameter: 10“ - 24“ (256 mm - 610 mm)
Feelgbredde: 1.5 - 20 (40 mm - 510 mm)
Stgjniveau: < 70 dB

Nettoveegt: 30 kg

2.2 Funktioner
- LED-display med fleksibel interface-funktionsfunktion;
- Energibesparende, ingen motor, hand roteres;
- Forskellige afbalanceringstilstande kan sikre, at modvaegte sidder fast, klemmer eller
skjules;
- Intelligent selvkalibrering;
- Automatisk fejldiagnose og beskyttelsesfunktion;
- Kan bruges pa forskellige feelge af stalkonstruktioner og aluminiumlegeringer;

2.3 Arbejdsmiljoer
- Temperatur: 5-50 °C;
- Hgjdelag: <4000 m;
- Luftfugtighed: <85 %

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. ©Lonet.dk 1
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3. Opbygning af dynamiske udligning

Den dynamiske kompensation bestar af en mekanisk og en elektrisk sektion:

3.1 Mekaniske del
Den mekaniske sektion bestar af holdebeslaget og den roterende hovedaksel, som begge er fastgjort til
rammen.

3.2 Elektriske system

1. Mikrocomputersystemet bestar af LSI, en ny hgjhastigheds mikro-CPU, en LED-skaerm og et tastatur.
2. Hastighedskontrollen og positioneringssystemet bestar af en gearkasse og en optoelektrisk kobling.
3. Horizontale und vertikale Drucksensoren

Rotations- og Vandrette og lodrette
positionsmaling trykfolere
I [
A 4 A 4
Tastatur ~ |———~ MCU CPU ————~{ LED-display

v

Stremforsyning

Balanceaksel

Abb 3-1 Elektrische Anlage

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer.. © Lonet.dk 2
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4. Udpakning og kontrol

4.1 Udpakning og kontrol
Abn emballagen, og kontroller, om nogen dele er beskadiget. Hvis der er problemer, skal du ikke
bruge enhederne, men kontakte vores kundeservice.

Folgende standardtilbehgr fglger med afbalanceringsmaskinen:
Drivakselbolt

Tang til vaegtklodser
Skruenggle
Faelgmaler

Quicklas

Konusser
Veegtklods (100 g)

P W R R R R

4.2 Installation af maskinen
4.2.1 Apparatet skal installeret pa en solid platform, der er mere end 60 cm hgj og er fastgjort med 3x M8- bolte.
4.2.2 Der skal veere omkring minimum 500 mm plads omkring apparatet for brug af maskinen.

@ @
90 |
1915 U ! —rt )
@ @ I
LU
460
Totale mal Placering af installationshullerne (set nedefra)

4.3 Montering af balanceaksel
Installer gevindstangen pa hovedaksen med M10 x 150 unbrakoskrue, og spaend den. (Se fig. 4-1)

Fig. 4-1

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 3



5. Kontrolpanelets LED og funktionstasterne pa LED-displayet

5.1 Forklaring af displayets kontrolpanel
Fig. 5-1 viser tastaturet og displayet samt de enkelte elementer:

N oo o b NP

10
11
12
13
14
15
16

1 3 6

10

Wheel balancer "
TW F-100 twinbusch.de

MODE |
ESC SET ‘
) ©.0

Digitalvisning af ubalance indvendig.
Digitalvisning af ubalance udvendig.
Kompensationstilstand

Tast for manuelle indstilling - AFSTAND til feelg
Tast for manuelle indstilling - BREDDE af feelg
Tast for manuelle indstilling - DIAMETER af feelg
Viser den praecise ubalance (mindre end 5 gram),
Funktionstast @ Gram / ounce @ mm/tomme@ Selvkalibrering
Tast, Ny beregning

Funktionstast til valg af kompensationstilstand
Viser placering af veegtklods - INDERSIDE

Viser placering af veegtklods - YDERSIDE

Tast - optimering af ubalance

Splitfunktion (opdeling af veegten)

Visning - optimering

Visning - ALU-S-Modus

Visning - splitfunktion

BEMAERK: Brug kun fingrene til at betjene tasterne. Brug ikke en pincet, kuglepen eller andre

spidse genstande.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk
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5.2 Funktionen af de vigtigste taster og tastekombinationer:

[a1] eller [a]] Indtastning - afstand. (Code 4)

[b1] eller [b|] Indtastning - faelgbredde (Code 5)

[d1] eller [d|] Indtasning - faelgdiameter (Code 6)

[SET] Ny beregning

[FINE] Viser preecise ubalance

[MODE] Funktionstaster til valg af kompensationstilstand [FINE]

+ [SET] Selvkalibrering

[FINE]+ [at] + [a]] Konvertering mellem gram og ounce

[SET] + [MODE] Selvtest

[FINE] + [MODE] Maskinindstilling

BEMAERK:
1. Nar du har valgt enten gram eller ounce, gemmes indstillingen, nar du slukker for maskinen.
2. Hvis du valger mm som enhed for faelgbredde og diameter, gemmes dette ikke, efter at maskinen
er slukket.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 5
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6. Af- og pa montering af hjul
6.1 Afpreovning af hjulet
Hjulet skal veere ren og fri for stgv og sand. Fjern vaegtklodser fra hjulet. Kontroller daektrykket er efter producentens
anvisninger. Kontroller anlaegsflade og monteringshuller ikke er deforme.

6.2 Montering af hjul
6.2.1 Veelg den optimale konus til centerhullet, forudsat at det er en kant med et midterhul. 6.2.2 Der er to mader at

montere hjulet pa: A. Positiv positionering; B. negativ positionering. 6.2.2.1 Positiv positionering (se fig. 6-1)
Normalt anvendes positiv positionering. Det er let at bruge og kan bruges med forskellige
feelge i konventionelt stdl og med en tynd aluminstruktur.
6.2.2.2 Negativ positionering (se fig. 6-2):
Negativ positionering bruges til at sikre, at placeringen af stalfaeelgens indre hul og hovedaksen er korrekt,
nar ydersiden af hjulet erdeform. Gaelder for alle stalfaelge, isaer tykke stalfeelge.
6.2.3 Montering af hjul og konus pa hovedakslen. Sarg for, at konussen holder hjulet pa plads, inden quickspaenderen

fastspeendes. Hjulet kan roteres, nar det er helt fastspaendt.

6.3 Afmontering af hjul
6.3.1 Afmontering af quickspaender og konus.
6.3.2 Fikser og fasthold hjulet. Herefter kan quickspeender lgsnes og fiernes.

.

Fig. 6-1 Fig. 6-2

BEMAERK:
Left hjulet over hovedakslen, sa det ikke beskadiges under montering og demontering af hjulet.
Quickspander lesnes HELT inden quick release funktionen benyttes for ikke at lave ungdigt slid.

Forkert brug dakkes ikke af garantien.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk
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7. Input metode for faelg og kompensationsdata
7.1 Maskinen i teendt tilstand
Nar maskinen er taendt, starter initialiseringen automatisk. Initialiseringen slutter efter to sekunder. Maskinen gar
automatisk i normal dynamisk kompensationstilstand
(Klem modveegte pa begge kantkanter) som vist i fig. 7-1. Nu kan feelgets data indtastes.

-d- | 80

Fig. 7-1

7.2 Hjuldataindtastning til normal dynamisk afbalanceringstilstand og hjulafbalancering
7.2.1 Nar strgmmen er taendt, gar maskinen i normal afbalanceringstilstand,
som vist pa fglgende billede.

% A=)

7.2.2 Angivelse af feelgdata:

Fig. 7-2

Flyt malearmen, sa armen bergrer den indvendige kant af faelget som vist i Figur 7-2. Aflees veerdien pa maleren og
seet malearmen pa plads i oprindelige position. Tryk pa [a-] eller [a +] for at indtaste afleeste vaerdi.

7.2.3 Indtast feelgbredde
Aflaes feelgbredden pa feelget eller mal feelgbredden med faelgmaleren, tryk pa [b-] eller [b +] for at indtaste b-
veerdien

7.2.4 Indtast af feelgdiameter
Aflaes feelgdiameter pa feelget eller deekket. Tryk pa [d] eller [d +] for at indtaste d-veerdien

7.2.5 Kompensationstilstand i modsatning til den normale, dynamiske afbalanceringstilstand
Drej hjulet med handen, slip, nar "Reduce" vises; Systemet afventer pa den passende hastighed til at udfere
beregningen, og til displayet viser ,RUN ---“; Nar beregningerne er faerdige, vises “STOP”. Tryk derefter pa
bremsen for at stoppe roteringen af hjulet. Hjulet stopper, og dataene vises pa displayet. Drej langsomt pa hjulet til
alle lysdioderne i den indvendige position er teendt (fig. 5-1 (10)). Viste veerdi (vaegt) pa venstre display monteres
nu i preecis kl. 12 position pa indvendige side af faelget. (Fig. 7-3).

Derefter drejes hjulet langsom til alle lysdioderne i den udvendige position er teendt (fig. 5-1 (11))

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 7
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Viste veerdi (veegt) pa hajre display monteres nu i praecis kl. 12 position pa udvendige side af faelget. (Fig. 7-4).

Fig. 7-3 Fig. 7-4

7.3 Statisk (ST) Kompensationstilstand - Dataindtastning og afbalancering

(ST) -tilstanden er velegnet til faelge, hvor vaegtene kun kan indseettes i midterposition, sdsom motorcykler.
| normal tilstand skal du male diameteren d-veerdi (fig. 7-5) og derefter trykke pa [d-] eller [d +] for at indtaste d-
veerdien (a- og b-vaerdien er vilkarlig). Tryk pa [MODE] for at teende ST-tilstandsindikatorlamperne, ga ind i den
statiske (ST) balancetilstand, tilstandsindikatoren vises i den fglgende figur.

Abb. 7-5

Indtast faelgdata. Drej hjulet manuelt, nar displayet viser "RUN ---", slip hjulet, sa det kan rotere. Den hgjre display
viser nu ST og venstre display viser den statiske ubalance, som vist i fig. 7-6. Nar hjulet holder op med at rotere,
skal du rotere det langsomt til lysdioderne pa den indvendige positionsindikator (fig. 5-1 (10)) og lysdioderne i den
yderste position (fig. 5-1 (11) alle lyser op, monteres vaegtklods i henhold til vaerdien (vist pa venstre display) i
klokken 12 positionen (fig. 7-5) i midten pa faelget. Roter derefter hjulet manuelt hjulet igen. Nar displayet viser
"RUN ---" Slip hjulet og lad hjulet dreje til begge indikatorer er teendt. Herefter kan hjulet bremses, og udmalingen
er afsluttet.

20 | St

Fig. 7-6

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 8
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7.4 ALU-1 Dataindtastning og afbalancering

For at afbalancere i fRlgende billede se 7.2 for at indtaste fiblgdata, tryk p- [MODE] og angiv ALU-1 tilstand for
for at afbalancere hjulet.

A=)

Indtast faelgdata, roter hjulet manuelt, nar displayet viser "RUN ---", slip hjulet, s& det kan rotere. Nar displayet viser
"STOP", bremses hjulet, og displayet viser dataene. Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den indvendige
position (Fig. 5-1 (10)). Monter nu vaegtklodser i kl. 12 position i henhold til viste veerdi i venstre display. (Fig. 7-7
venstre)

Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den udvendige position (Fig. 5-1 (11)). Monter nu veegtklodser i kl. 12
position i henhold til viste veerdi i hgjre display. (Fig. 7-7 hgjre)

Roter hjulet igen med handen. Nar displayet viser “RUN ---”, slip hjulet for at lade det rotere. Nar indikatorerne pa
begge sider er taendt, bremses hjulet, og afbalanceringsprocessen er afsluttet.

ALU1

Fig. 7-7

7.5 ALU-2 Dataindtastning og afbalancering
For at afbalancere i falgende billede se 7.2 for at indtaste faelgdata, tryk pa [MODE] og angiv ALU-2 tilstand for
for at afbalancere hjulet.

Indtast faelgdata, roter hjulet manuelt, nar displayet viser "RUN ---", slip hjulet, sa det kan rotere. Nar displayet viser
"STOP", bremses hjulet, og displayet viser dataene. Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den indvendige
position (Fig. 5-1 (10)). Monter nu vaegtklodser i kl. 12 position i henhold til viste veerdi i venstre display. (Fig. 7-8
venstre)

Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den udvendige position (Fig. 5-1 (11)). Monter nu vaegtklodser
indvendig (lige bag eger) i faelget i kl. 12 position i henhold til viste veerdi i hgjre display. (Fig. 7-8 hgjre)

Roter hjulet igen med handen. Nar displayet viser “RUN ---", slip hjulet for at lade det rotere. Nar indikatorerne pa
begge sider er taendt, bremses hjulet, og afbalanceringsprocessen er afsluttet.

ALU 2

—

Fig. 7-8

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 9
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7.6 ALU-3 Dataindtastning og afbalancering

For at afbalancere i felgende billede se 7.2 for at indtaste faelgdata, tryk pa [MODE] og angiv ALU-3 tilstand for

for at afbalancere hjulet.

©

Indtast faelgdata, roter hjulet manuelt, nar displayet viser "RUN ---", slip hjulet, sa det kan rotere. Nar displayet viser
"STOP", bremses hjulet, og displayet viser dataene. Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den indvendige
position (Fig. 5-1 (10)). Monter nu vaegtklods i kl. 12 position i henhold til viste veerdi i venstre display. (Fig. 7-9 til
venstre)

Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den udvendige position (Fig. 5-1 (11)). Monter nu vaegtklodser
indvendig (lige bag eger) i faelget i kl. 12 position i henhold til viste veerdi i hgjre display. (Fig. 7-9 til hgjre)

Roter hjulet igen med handen. Nar displayet viser “RUN ---", slip hjulet for at lade det rotere. Nar indikatorerne pa
begge sider er taendt, bremses hjulet, og afbalanceringsprocessen er afsluttet.

ALU 3

Fig. 7-9

7.7 ALU-S Dataindtastning og afbalancering

ALU-tilstande vist ovenfor er muligvis ikke egnet til alle faelgkonstruktioner. Muligvis fungere afbalancering ikke
godt pa nogle feelge i de tre ALU-tilstande, der er angivet ovenfor. | sa fald kan ALU-S-tilstand bruges. Indtast
da feelgdataene pa felgende made:

Tryk pa [MODE] for at teende indikatorlamperne for ALU-S-tilstand. Tilstandsindikator som i felgende figur:

“

Som med fig. 7-8 eller fig. 7-9 skal du flytte feelgmaleren til faelgens inder position, male den indre afstand (al) og

trykke pa [a-] eller [a +] for at indtaste al- Indtast veerdi.

Flyt skalaen lzengere indad til aE-positionen, mal og aflees aE-afstandsveerdien, tryk pa [b-] eller [b +] for at
indtaste aE-afstandsvaerdien.

Mal feelgdiameteren for al-positionen, tryk pa [d-] eller [d +] for at indtaste dl-veerdien. Mal feelgdiameteren for aE-
positionen, tryk pa [FINE] og [d-] eller [d +] for at justere

Indtast dE-veerdien.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 10
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Fig. 7-9

Indtast faelgdata, roter hjulet manuelt, nar displayet viser "RUN ---", slip hjulet, s det kan rotere. Nar displayet viser
"STOP", bremses hjulet, og displayet viser dataene. Roter langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den indvendige
position (Fig. 5-1 (10)). Monter nu veegtklodser i kl. 12 i al-position i henhold til viste veerdi i venstre display. Roter
langsomt hjulet, til alle LED'erne lyser til den udvendige position (Fig. 5-1 (11)). Monter nu veegtklodser indvendig i
kl. 12 i aE-positionen i henhold til viste veerdi i hgjre display. Roter hjulet igen med handen. Nar displayet viser
“RUN ---”, slip hjulet for at lade det rotere. Nar indikatorerne pa begge sider viser 0, er afbalanceringsprocessen
afsluttet.

7.8 Modvaegt og skjult bag eger tilstand
Denne tilstand kan opdele balancevaegten mellem eksempelvis to eger sektioner, og i disse to balanceveaegtsafsnit
kan gemmes bag to tilstedende eger, sa balancevaegtene skjules. Denne tilstand er baseret pa ALU-S-tilstand.

Falg instruktionerne under 7.7, hvis modvaegten pa ydersiden ikke er bag egerne, og man gnsker at skjule
balancevaegten bag dem. Da ggr man fglgende.

Tryk pa [FUNC], SPLIT-displayet teendes (Fig. 5-1 (16), og indtastningsskaermen for egernummereringen vises
(Fig. 7-10). Tryk pa [b +] eller [b-] for at indstille nummeret af input af eger, tryk pa [FUNC];

nr 3‘

Abb. 7-10

Roter hjulet langsomt, sa et eger peger lodret opad, og tryk pa [FUNC]

Roter hjulet langsomt, find de to ubalancerede positioner ved at holde gje med indikatorlamperne, laag modvaegte i
de to sektioner i positionerne klokken 12 bag egerne. Drej hjulet hurtigt for at afbalancere det. Modvaegtene
adskilles og er nu skjult.

7.9 Genberegning

Det kan ske, at man har glemt at indtaste data pa faelget, inden det er kontrolleret, om hjulet er i balance. Data kan
kan ogsé indtastes ogsa indtastes bagefter. Herefter er flere afbalanceringstest ikke ngdvendigt.

Ved at trykke pa [SET] tasten vil systemet genberegne ubalanceveerdien. Herefter vil de aktuelle data pa
udmalingen blive oplyst pa interfacet.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 11
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8. Optimering af ubalancen
Hvis ubalancen pa hjulet er stagrre end 30 gram, viser displayet "OPT", hvilket betyder, at ubalancen skal

optimeres.
Der er to muligheder for at optimere ubalancen:

8.1 Kompensationsvaerdi for viste veerdi
Hvis balancetesten allerede er gennemfart, og der stadig er brug for at optimere ubalancen trykkes pa OPT, som
vist i eksemplet pa figur 8-1;

-3 (180

Fig. 8-1

Brug et kridtmaerke som referencepunkt pa flangen, feelgen og daekket. Drej daekket 180 ° fa faelget ved hjaelp af
en deekmaskine.

Monter hjulet pa afbalanceringsapparatet igen, og serg for, at referencepunktet mellem flangen og faelgen er i
samme position. Drej hjulet op i fart for at afbalancere det. Nar hjulets rotation er blevet stoppet, se figur 8-2.

85S¢

Fig. 8-2

4g

| fig. 8-2 ses det i eksemplet pa venstre display med optimeringen i procent. Hvis den tidligere statistiske veerdi var
40 gram, er den optimerede procentdel 85%, sa efter optimering vil der kun veere en statistisk veerdi pa 6 gram
tilbage (15% x 40 gram = 6 gram);

Roter hjulet langsomt med handen. Nar lamperne i begge ender er overfor hinanden blinker, (fig. 8-3). Markeres
positionen med med et kridtmaerke pa daekket.

85¢

Fig. 8-3

Roter hjulet langsomt igen med handen. Nar begge ender er i midterposition, blinker lamperne (fig. 8-4).
Marker positionen med kridt pa feelgkanten.

%8Se| » 40

Fig. 8-4

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 12
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Afmonter nu hjulet fra afbalanceringsmaskinen. Herefter afmonteres daekket fra faelget og monteres igen saledes,
at kridtstregerne pa faelget og daekket er ud hinanden i samme position. Optimeringen er nu gjort.

8.2 Inden afbalancering kan ubalancen ogsa optimeres direkte.

Monter hjulet og tryk pa OPT. Den venstre skaerm viser nu OPT, drej hurtigt pa hjulet for at kontrollere dets
balance. Nar hjulet er stoppet, vises i displayet Figur 8-1. Falg instruktionerne i 8-1. Tryk pa [SET] for at indstille.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 13
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9. Selvkalibrering af den dynamiske udligning
Selvkalibrering af den dynamiske kompensation er allerede gennemfgrt fra fabrikken. Systemparametrene kan dog
veere forskellige enten pa grund af lang transport eller lang tids brug. Dette kan fgre til fejl. Derfor kan det vaere
ngdvendigt at lave en selvkalibrering.

9.1 Nar maskinen er teendt, og initialiseringen er afsluttet (fig. 7-1), monteres et afbalanceret mellemstort feelg
(15"-16"), hvor 100 grams veegtklodsen kan passe til. Indtast dataene for feelget i henhold til 7.2.

9.2 Tryk pa [FINE] + [SET] (fig. 9-1) og roter hjulet manuelt med displayet slukket, slip hjulet, sa det kan rotere.
Hvis displayet viser "REDUCE", betyder det, at rotationshastigheden er for hurtig. Nar rotationshastigheden nar
normal hastighed, viser displayet “RUN ---". Nar displayet viser "STOP", kan hjulet bremses. Displayet svarer il fig.
8-2. Tryk pa [SET] for at afslutte denne tilstand;

CAL) CAL

Fig. 9-1

9.3 Seet en 100 gram modvaegt klodsen et vilkarligt sted pa ydersiden af feelgen som vist i fig. 9-2. Roter hjulet
manuelt. Nar indikatoren slukker, skal du slippe den for at ga til naeste trin. Tryk pa [SET] for at afslutte;

Add/ [100

Fig. 9-2

9.4 | henhold til fig. 9-3 kan hjulet bremses og kalibreringen er afsluttet. Afmonter hjulet. Afbalanceringsapparatet

CAL End

Fig. 9-3

er nu klar til brug.

BEMARK:
Hvis du foretager en selvkalibrering, skal de indtastede data for faelget veere korrekte, og
modvagten pa 100 gram skal vaere korrekt, ellers forfalskes resultatet af
selvkalibreringen. Forkert selvkalibrering forvaerrer maskinens ngjagtighed.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 14
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10. Omregning fra gram til ounce
Denne funktion konverterer vaegten af modvaegten (gram til ounce)
10.1 Tryk pa [a-] eller [a +], fig. 7-1;
10.2 Hold [FINE] nede, og tryk derefter pa knapperne [a +] og [a-] for at @endre vaegtenheden til ounce.
10.3 Tryk pa [FINE] + [a +] + [a-] igen pa samme tid. Vaegten omregnes tilbage til gram.

10.4 Gentag punkterne under 10.3 for at konvertere vaegtenheder mellem gram og ounce.

11. Andre funktioner

11.1 Indstilling af mindstevaerdi
Veelg den mindste visningsveerdi, hvis ubalancevaerdien pa hjulet er under den indstillede veerdi. De viste
resultater bliver derefter 0. Tryk pa FINE for at vise den ngjagtige ubalancevaerdi.

Tryk pa [FINE] + [MODE] for at fa vist Fig. 11-1, som betyder, at ubalancen er mindre end 5 gram. Resultatet 0
vises. Tryk pa [b-] eller [b +] for at indstille den mindste visningsvaerdi: 5, 10 eller 15. Tryk pa [a +] for at gemme
de aktuelle indstillinger og ga til naeste trin.

Finl [ S

Fig. 11-1

11.2 Funktionsindstillinger for tastetoner
Denne funktion slar tastetonen til eller fra. Nar funktionen aktiveres, hgres en tone, hver gang der trykkes pa en
tast. Slukkes denne funktion, lyder der ingen lyd, nar der trykkes pa en tast.

I henhold til 10.1 skal du trykke pa [a +] -tasten for at hente funktionen, se fig. 11-2. Displayet til hgjre viser ON,

hvilket betyder, at funktionen er teendt. Hvis displayet viser OFF, betyder det, at funktionen er slaet fra. Tryk pa [b-]
eller [b +] for at skifte mellem ON og OFF. Tryk pa [a +] for at gemme de aktuelle indstillinger og ga til naeste trin.

' SP] [ Onl

Fig. 11-2

11.3 Lysstyrkeindstillinger af monitor

Med denne funktion kan skaermens lysstyrke tilpasses brugerens arbejdsmiljg. | henhold til 10.2 trykkes pa [a +] -
tasten for at hente funktionen, se fig. 11-3. Displayet til hgjre viser lysstyrken pa displayet. Der er i alt 8 niveauer.
Niveau 1 er den markeste indstilling. Niveau 8 er den lyseste indstilling. Standardvaerdien er niveau 4. Niveauet
kan andres med knapperne [b-] og [b +]. Tryk pa [a +] for at gemme den aktuelle indstilling og ga til naeste trin.

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer. © Lonet.dk 15



GERMANY

L H Y

Fig. 11-3

11.4 Konvertering fra tommer til millimeter

De fleste faelge males i inches/tommer. Hvis enheden er mm, kan systemet indstilles til mm. Hvis vaerdien har
decimaler, er enheden inches. Hvis veaerdien ikke har nogen decimaler, er enheden mm. Denne indstilling bevares
ikke, nar maskinen slukkes.

Standardindstillingen er INCHES.

Der holdes til 10.3, tryk pa [a +] for at begynde (Fig 11-4), displayet til hgjre viser ON, hvilket betyder, at det er
indstillet til INCHES, OFF betyder MM. Tryk pa [b-] eller [b +] for at skifte mellem ON og FRA. Tryk pa [a +] for at
gemme den aktuelle indstilling og for at afslutte funktionen.

inH| On

Fig. 11-4
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12. Selvtestfunktion
Med denne funktion kontrolleres, om alle indtastede signaler er korrekte og eventuelle fejl kan analyses.

12.1 Kontrol af LED og indikatorlamper

Tryk pa [SET] + [MODE], indikatorlamper og lysdioder. Funktionen bruges til at kontrollere, om lysdioderne eller
displaybelysningen er beskadiget. Nar kontrollen er gennemfart, vises i displayet fig. 11-1. Indtast signalet til
positionssensoren. Tryk pa [SET] for at afslutte.

12.2 Signal for positionssensor

Denne funktion bruges til at kontrollere, om positionsfaleren, hovedakslen eller hovedkredslgbet har nogen fejl.
Som vist i figur 12-1, drej hovedakslen langsomt. Veerdien til hgjre i displayet sendres tilsvarende. Hvis du drejer
med uret, stiger vaerdien; mod uret falder veerdien. Normalt skifter vaerdien mellem 0-63. Tryk pa [a +] for at
indtaste trykfalerens signal. Tryk pa [SET] for at afslutte.

PSS, 8|

Fig. 12-1

12.3 Kontrol af tryksensor

Denne funktion giver mulighed for at kontrollere, om trykfgleren, hovedkredslgbet eller printkortet har en fejl.

| henhold til 12.2 skal du trykke pa [a +] for at begynde (fig. 12-2). Skub derefter forsigtigt ned pa hovedakslen.
Hvis alt fungerer korrekt, skal vaerdierne pa displayet eendre sig. Tryk pa [a +] eller [SET] for at afslutte.

53/ | 53

Fig. 12-2
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13. Fejlfinding

13.1 Bring hjulet til den nominelle hastighed med handen, lysdioderne er ikke slukket og Udligningstest karer.
Printkortet, positionssensoren og kablerne skal kontrolleres.

13.2 Efter at maskinen er taget i brug, vises der intet. Kontroller at spaendingsaflasningen vises i display. Vises
den ikke. Kontroller stremforsyningen, computerkortet og kablerne.

13.3 Som regel viser Afbalanceringsmaskinen ikke darlig praecision. Det kan skyldes forkert montering af hjulet.
En ungjagtig modveegt eller en ungjagtig 100 g veegt. Den ngjagtige 100 g vaegt skal bevares omhyggeligt
og intakt og ma kun bruges til selvkalibrering.

13.4 Ustabile data og darlig databehandling forarsages normailt ikke af afbalananceringsapparatet. Dette kan
skyldes forkert montering pa hjulet, eller darlig installation af afbelanceringsapparatet. Maskinen skal
veere sikkert fastgjort til gulvet med skruer.

13.5 Huyis flere vaegtklodser tilfgjes, og hjuler stadig er ude af balance, kan det ske, at der er fundet den forkerte
balanceposition og vaegtklodsen ikke er placeret korrekt. Fglg instuktionerne og udfer en selvkalibreringstest.
Er problemet ikke Igst forsgg falgende:

1) Fjern eventuelt skaermafdaekning og start maskinen for at kontrollere hjulet/deekket.

2) Roter hjulet langsomt for at finde det pd maskinen viste ungjagtige balance punkt.

3) Flyt punktet til klokken 12 position og kontroller at 100 grams vaegtklodsen er i klokken 6 position (den
nederste position). Er veegtklodsen ikke i klokken 6 position, betyder det, at maskinens parametre er blevet
&ndret. Kontakt da forhandleren eller producenten for at lase problemet.

Bemaerkning: Kontroller, at du bruger den rigtige metode:

Indtast de rigtige data pa hjulet (a-, b- og d-veerdier). Selvkalibrer i henhold til
instruktionerne og foretag afbalancering. Skriv datoen ned for den ferste afbalancering
ned. Monter 100 grams vaegtklodsen pa ydersiden af hjulet (hvis alle indikatorlamper er
taendt, er det i den overste position), foretages udmalingen igen, disse data er lagret fra
forste gang og skal vaere 100 * 2, sank rotationen pa hjulet med handen, og nar alle
lamper i udvendig position er taendt, kontrolleres at modvaegten pa 100 gram er i klokken
6 positionen.

Hvis aflaesningen ikke er 100 gram, eller hvis modvagten pa 100 gram ikke er i klokken 6-
positionen, er der et problemet med udligningen. Hvis aflasningen er 100 gram, skal du
bruge den samme metode, som du brugte til at kontrollere udvendig. Kontroller, at vaegten
er 100 gram, og at den er i klokken 6 position.
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14. Vedligeholdelse

14.1 Daglig vedligeholdelse af ikke-fagfolk

Afbryd stremmen for vedligeholdelses procedure.

13.1.1 Kontroller, at de elektriske ledninger er korrekt tilsluttet.
13.1.2 Kontroller at balanceaksel bolt er spaendt.

13.1.2.1 Quicklasen kan ikke fastholde hjulet pa balanceakslen
13.1.2.2 Brug unbrakongglen til at stramme balanceakslens bolt.

14.2 Vedligeholdelse af fagfolk

Vedligeholdelse som kun ma udferes af fagfolk.

14.2.1 Nar ubalancen pa det testede hjul er abenlys forkert og ogsa efter selvkalibrering ikke bliver bedre.
Det beviser, at maskinens parametre er blevet aendret, og brugeren bgr kontakte en fagmand.

14.2.2 Udskiftning og justering af trykfolere skal udfgres efter speciel procedure og bar udelukkende kun
udfgres af fagfolk.

For at gare dette gares folgende:

1. Lasn matrikker 1, 2, 3, 4 og 5.

Fjern sensoren og metrikken.

Udskift sensor nr. 6 og 7.

Installer sensoren og matrikken som vist i Figur 14-1. (Vaer opmaerksom pa sensorens retning.)
Handspaend matrik nr. 1.

Spaend mgtrik nr. 2 pa hovedaksen og pa siden af kabinettet. Spaend matrik nr. 3 med handen.
Handspaend mgtrik nr. 4 og metrik nr. 5.

N o o~ wbd

14.2.3 Udskiftning af printkort og komponenter bgr kun udfgres af fagfolk.

2 (matrik)

6 (sensor)
1 (matrik)
Horisontal aksel ——E ] | I/
|
3 (matrik)
7 (sensor)
‘ |
4 (matrik) 5 (mgtrik)

Vertikal aksel

Fig. 14-1
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Code Betydning Arsag Mulige Igsninger
Errl Hovedaksen roterer ikke, eller 1. Fejl i hovedprint 1. Udskift computer printkort
der er ikke noget rotationssignal | 2. Darlig forbindelse 2. Kabelforbindelser afpreves
Err 2 Rotationshastigheden er for 1. Fejl i positionssensor 1. Positionssensor udskiftes
langsom 2. Hjulet er monteret forkert eller 2. Hjul monteres korrekt
veegten er for lav. 3. Printkort udskiftes
3. Fejl i computer printkort
Err3 Fejlberegning For meget ubalance Gentag selvkalibreringen eller
udskift computer printkortet
Err 4 Forkert rotationsretning 1. Fejl pa positionssensor 1. Positionssensor udskiftes
pa balanceakslen 2. Fejl pa computer printkort 2. Printkort udskiftes
Err 6 Sensorsignalkredslgbet 1. Fejl i stramforsyning eller printkort 1. Stremforsynings print
fungerer ikke 2. Fejl i computer printkort udskiftes
2. Printkort udskiftes
Err 7 Forkerte data 1. Forkert selvkalibrering 1. Gentag selvkalibrering
2. Fejl pa hovedprintkort 2. Printkort udskiftes
Err 8 Selvkalibrerings- 1. Anbring ikke en 100 grams klodsen |1. Lav en ny ngjagtig og

hukommelsesfejl

pa feelgt, nar selvkalibreringen
udfgres
. Fejl i stramforsyning eller printkort
. Fejl pa computer printkort

. Fejl pa positionssensor

a A~ WO N

. Las forbindelse

selvkalibrering

2. Stremforsyningsprint udskiftes
3. Printkort udskiftes

4. Positionssensor udskiftes

5. Kabelforbindelser kontrolleres
og afpreves

Med forbehold for trykfejl og tekniske aendringer.
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16. Detaljeret tegning
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Me Men
Nr. Code Beschreibung nge Nr. Code Beschreibung ge
1. | S-052-000012-0 Netzteil 1. 21 | P-100-900000-0 Felgenabstandmesser 1.
2 | D-004-022000-0 Stromschnittstelle 1. 22 | B-061-004030-0 Pin 1.
3 | P-110-190000-0 Kopf mit 1. 23 | B-004-100001-2 Mutter 5
Werkzeugschale
4 | S-115-001100-5 Tastatur 1. 24 | B-048-102330-1 Unterlegscheibe 4
5 | P-110-110000-0 Feste Grundplatte 1. 25 | B-040-124030-1 Unterlegscheibe 1.
6 | PZ-000-010110-0 Computerplatine 1. 26 | B-040-102020-1 Unterlegscheibe 6
7 | S-036-404500-0 Kunststoffabdeckung 1. 27 | PX-110-220000-0 Stitze 1.
8 | PX-100-110000-0 Platte 1. 28 | B-014-100251-0 Schraube 5
9 | PX-110-010200-0 Befestigungssockel 1. 29 | S-100-000110-0 Vollstandige Welle 1.
10 | PX-110-010000-0 Gehéause 1. 30 | PZ-000-040110-0 Positionserkennung 1.
12 | B-024-050101-1 Schraube 1. 31 | PZ-000-020110-0 Netzplatine 1.
13 | P-100-160200-0 Kopf 1. 100-312 | P-100-080000-0 Schraube 1.
14 | P-822-160100-0 Griff 1. 100-315 | S-131-000010-0 Sensorenbaugruppe 2
15 | B-010-060161-0 Schraube 1. 100-317 | P-100-070000-0 Schraube 1.
16 | P-100-170000-0 Kunststoffbuchse 1. 32 | PX-110M-020600-0 Basisplatine 1.
17 | P-100-520000-0 Feder 1. 33 | B-014-080301-0 Schraube 3
18 | P-100-170000-A Kunststoffbuchse 1. 34 | PX-110M-020700-0 Stutze 1.
19 | P-100-210000-0 Feder 1. 800-5 | P-000-009002-0 ABS Unterlegscheibe 3
20 | Y-004-000070-0 Abgestufter Streifen 1. 800-7 | P-000-009000-0 Werkzeugaufhdngung 3
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Die Firma

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

erklart hiermit, dass die Reifenwuchtmaschine

TW F-100
(PL-1100)

Serien-Nummer:

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der/den betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie(n) in ihrer/ihren jeweils aktuellen Fassung(en) entspricht.

EG-Richtlinie(n)
2014/30/EU elektromagnetische Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen und Vorschriften

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

EC Baumusterpriifbescheiniqung

CE-C-0317-17-28-03-3A Ausstellungsdatum: 14.04.2017
Ausstellungort: London
Techn. Unterlagen-Nr.: TF-C-0317-17-28-03-3A
Zertifizierungsstelle CCQS UK Ltd.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Zertifizierunagsstellennr.: 1105

Bei nicht bestimmungsgemaéaRer Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erklirung ihre Giiltigkeit.
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